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TRIBOCOMP® PA6 CF30 TS0
PAG6, 30% CF, 15% PTFE

Physikalische Eigenschaften

Tlgocken Konditioniert

ry as Conditioned
moulded

Dichte | Density ISO 1183 g/lcm? 1.37

Schwindung | shrinkage (/) S.0.P. % 0.2

Wasseraufnahme | moisture abs. 23°C, 50% r.F. ISO 62 % 1.7

\ Mechanische Eigenschaften

Zugfestigkeit | Tensile strength 23 °C ISO 527 MPa 200
90 °C ISO 527 MPa
120 °C ISO 527 MPa
Bruchdehnung | elongation at break 23 °C ISO 527 % 2.5
Zug E-Modul | Tensile modulus 23°C ISO 527 MPa 19,500
90 °C ISO 527 MPa
120 °C ISO 527 MPa
Biegefestigkeit | Flexural strength 23 °C ISO 178 MPa 290
Biege E-Modul | Flexural modulus 23 °C ISO 178 MPa 17,000
Charpy Schlagzahigkeit | Impact str. 23 °C ISO 179 kd/m? 60
Charpy Kerbschlagzahigkeit | Notched impact 23 °C ISO 179 kd/m? 12

\ Thermische Eigenschaften

Warmeformbestandigkeit | HDT 0.45N ISO 75 °C 220
Warmeformbestandigkeit | HDT 1.82N ISO 75 °C 215
Warmeleitfahigkeit | thermal conductivity ISO 22007 W/(mK) 0.51
Warmeausdehnungskoeffizient | CLTE 23°C I1ISO 7991 10° K™ 21

\ Elektrische Eigenschaften

Durchschlagfestigkeit | Di-electric strength IEC 60243-1 kV/mm
CTI IEC 112 \
Oberflachenwiderstand | Surface resistivity ASTM D257 Q/sq 10°

\ Tribologische Eigenschaften

Verschleilfaktor | Wear factor ASTM 3702
Statischer Reibkoeffizient | Static c.o.f. ASTM 3702
Dynamischer Reibkoeffizient | Dynamic c.o.f. ASTM 3702

Die angegebenen Werte sind Richtwerte und sollen Gber Anwendungsmdglichkeiten informieren. Die Eignung fir konkrete Anwendungszwecke wird nicht
zugesichert, diese muss fir jeden Einzelfall gepruft werden. Wir verweisen auch auf unsere Liefer- u. Verkaufsbedingungen.

TRIBOCOMP® ist ein geschitztes Warenzeichen.
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TRIBOCOMP® PA6 CF30 TS0, ein kohlenstofffaserverstarkter, tribologischer Werkstoff auf Basis PAG, lasst sich
problemlos auf den meisten Spritzgussmaschinen verarbeiten.

Vortrocknen

Da Polyamid sowohl hygroskopisch als auch feuchteempfindlich bei der Verarbeitung ist, wird grundsatzlich geraten,
dieses Produkt vorzutrocknen. Bei einem Feuchtigkeitsgehalt Giber 0.1% degradiert dieses Produkt. Diese Degradation
kann zu schlechteren Flammschutzeigenschaften, spréden Teilen oder Oberflachendefekten fiihren. Die Trockenzeit
betragt 4 Stunden bei 80°C in einem Trockenlufttrockner.

Verarbeitungstemperaturen

Die Schmelztemperatur soll unter 320 °C gehalten werden, weil es sonst zu Degradation kommen kann. Die genaue
Einstellung hangt von der Maschinen- und Werkzeugauslegung ab, liegt aber meistens in folgendem Bereich:

Empfehlung
Zone 1 (Einzug) : 230-270 °C 250 °C
Zone 2 : 235-280 °C 260 °C
Zone 3 : 235-280 °C 270 °C
Zone 4 (Duise) 1 235-290 °C 270 °C

Werkzeugtemperatur

Die Werkzeugtemperatur ist ein Kompromiss zwischen optimalen Eigenschaften, die durch hohe Kristallisation erzielt
werden, und Zykluszeit. TRIBOCOMP® PA6 CF30 TSO lasst sich verarbeiten bei einem Formtemperatur zwischen 80
und 120 °C; fur optimale Gleiteigenschaften soll die Formtemperatur tGber 100 °C liegen (Empfehlung: 110 °C).

Regranulat

Bei verstarkten Thermoplasten wie TRIBOCOMP® PA6 CF30 TS0 ist Vorsicht geboten bei der Riickflihrung des
Regranulates. Die Anteile des Regranulates sollen nie Uber 25% liegen, und nur Regranulat von optimaler Qualitat
kann eingesetzt werden. Auf jeden Fall sollen die Teileeigenschaften tberprift werden.

Die angegebenen Werte sind Richtwerte und sollen Gber Anwendungsmdglichkeiten informieren. Die Eignung fir konkrete Anwendungszwecke wird nicht
zugesichert, diese muss fir jeden Einzelfall geprift werden. Wir verweisen auch auf unsere Liefer- u. Verkaufsbedingungen.

TRIBOCOMP® ist ein geschutztes Warenzeichen.
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